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Konfiguracja zrédet Kemppi A7 z robotami Kawasaki

Zalecenia sprzetowe:
° Kontroler typu EOx, E4x,
e  Wersja oprogramowania zalecana ASE_033300X4Q lub nowsza
e Zrédto Kemppi A7,
e  Komunikacja w protokole Ethernet IP.

Przedstawiony przyktad konfiguracji komunikacji obstuguje 32 wejscia/wyjscia fizyczne oraz ramke 128 bitéw zrédet Kemppi A7.

Konfiguracja zrédta Kemppi
1. Ustawic adres zrddta spawalniczego
2. Uruchomic¢ przegladarke InternetExplorer i wywotac¢ strone odwotujac sie do adresu IP z punktu 1.
3. Przejs¢ do zaktadki Fieldbus Settings.
4. W polu Configuration Parameters wytgczy¢ DHCP oraz nadac statyczny adres IP.
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5. Przejs¢ do zaktadki Welding system.
6. Ustawi¢ w polu Watchdog Setting wartos¢ Watchdog w pozycje ON oraz Timeout na 1 s.

7. Zrestartowac zrodto spawalnicze.

Konfiguracja robota Kawasaki
Komunikacja w protokole Ethernet IP

1. Wograc plik konfiguracyjny Kemppi_opt.as.
Zrestartowac kontroler robota.

3.  Przejs¢ do zaktadki Aux function-->Input/Output Signal-->Number of I/0 Signals. Wprowadzi¢ Number of Master Signals —
128.
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4.  Przej$¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Allocate Signals to Ports. Dokona¢ przypisania
sygnatéw do odpowiednich kanatéw.
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5. Przejs$¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Assign Ports to Physical Interfaces. Ustawic
urzadzenie Master Software Ethernet IP - 12.
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Informator techniczny
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6. Przej$¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Set Signal Order. Ustawié parametry ramki
komunikacyjnej dla portu Master — First Signal # Bit In a Byte — LSB First, Bytes Order in a Word (16 Bits) - Little Endian.
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adres IP portu Master w robocie zgodny z adresem ustawionym na zrédle Kemppi.

[ —

Przejs¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Software Ethernet IP setting --> Port setting. Ustawié¢

Przejs¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Software Ethernet IP setting-->Assembly display and

setting. Ustawi¢ wielkos$¢ ramki na 0 dla Output Signal i Input Signal.

9. Przej$¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Signal Allocation-->Software Ethernet IP setting-->I/O communication
Setting-->Setting 1. Wprowadzi¢ parametry komunikacyjne zgodnie z wartosciami odczytanymi z pliku *.eds.

Informator Techniczny

Pomoc techniczna dostepna jest na Platformie Internetowej ASTOR — pod adresem platforma.astor.com.pl.

Serwis stanowi zrodto wiedzy technicznej dostepne 24 godziny na dobe i umozliwia zgtaszania zagadnier serwisowych oraz $ledzenia ich stanu.
Ogdlnopolska linia telefoniczna 12 424 00 88, e-mail: support@astor.com.pl.
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10. Przejs¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Dedicated Input Signal. Przypisa¢ wejscia dedykowane zgodnie z
ustawiong alokacja sygnatéw i dokumentacjg Kemppi.
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11. Przej$¢ do Aux function-->Input/Output Signal-->Dedicated Output Signal. Przypisa¢ wyjscia dedykowane zgodnie z
ustawiong alokacja sygnatéw i dokumentacjg Kemppi.
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12. Sprawdzié¢ status komunikacji w Monitor 1-->Software Ethernet IP Status.

Informator Techniczny Strona4z5
Pomoc techniczna dostepna jest na Platformie Internetowej ASTOR — pod adresem platforma.astor.com.pl.
Serwis stanowi zrodto wiedzy technicznej dostepne 24 godziny na dobe i umozliwia zgtaszania zagadnier serwisowych oraz $ledzenia ich stanu.
Ogdlnopolska linia telefoniczna 12 424 00 88, e-mail: support@astor.com.pl.
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Informator techniczny

13. Napisaé program interpretujacy kody btedéw zrdédta Kemppi i uruchomic go na wybranym watku.

.PROGRAM autostart5.pc()
WHILE 1 DO
r err = BITS(1067,8)
IF r err>0 THEN

SOUT 2250
TWAIT 1
SOUT -2250
TWAIT 1
ELSE
SOUT -2250
END
END
.END

14. Ustawic¢ uruchamianie programu autostart5.pc w Aux function-->Advanced Setting-->System Switch.

(Class Switch Name

I RS | ™ 0n W Off
SIP_ONCE [ On WV Off
AFTER, WALT, TMR ™ 0n v Off
FLEXCOMP Vv 0n [ Off
MESSAGES V' 0n [ Off
SCREEN v 0n [ Off
AUTOSTART, PC [ On WV Off
AUTOSTART2, PC ™ On v Off
AUTOSTARTS, PC [ On M Off
AUTOSTART4, PC ™ 0n v Off
AUTOSTARTS, PC V On [ Off
ERRSTART, PC [ 0n W Off

[l (I — —

Remote Program Selection  ON:Enable, OFF:Disable

15. Przejs¢ do Aux-->>Arc Weld -->> Arc Weld Enviremental setting.
16. W polu Watch dog signal output interval for Welder wprowadzi¢ wartosé 0.5.
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17. Przejs¢ do Aux-->>Arc Weld -->>Welder error detect setting.
18. Ustawi¢ Welder Error 1 jako Error.

Informator Techniczny

Pomoc techniczna dostepna jest na Platformie Internetowej ASTOR — pod adresem platforma.astor.com.pl.
Serwis stanowi zrodto wiedzy technicznej dostepne 24 godziny na dobe i umozliwia zgtaszania zagadnier serwisowych oraz $ledzenia ich stanu.
Ogdlnopolska linia telefoniczna 12 424 00 88, e-mail: support@astor.com.pl.
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